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POR QÚE NUEVAS TECNOLOGIAS?
PORQUE BOMBONAS TRADICIONALES PORQUE BOMBONAS TRADICIONALES 

SON:
• Pesados• Pesados
• Coroden
• Consideradas ”Vieja tecnologia”• Consideradas ”Vieja tecnologia”
• No ofrecen nuevas funciones, p.e.       
TraslucidezTraslucidez



QUE BUSCAN LOS DISTRIBUIDORES DE 
GLP?GLP?

DIFFERENCIARSE! 

GLP DISTRIBUIDOR A GLP DISTRIBUIDOR B 

LO MISMO!!LO MISMO!!



ALTERNATIVAS?

PRECIO?

MARKETING?

EMBALAJE?



TECHNOLOGIAS

• Alumnio

• Acero Inoxidable

• Acero liviano / Fino

• Material Compuesto



ALUMINIO

VENTAJAS

• Technologia conocida

DESVENTAJAS

• Caro• Technologia conocida

• Liviano

• Caro

• Material ”blando”

• Puede reacionar con componentes 
del GLP

• Puede oxidar en ambientes salinos 
y humidos

• No ofrece ninguna valor añadido en • No ofrece ninguna valor añadido en 
terminos de seguridad



ACERO INOXIDABLE

VENTAJAS

• No corode

DESVENTAJAS

• Muy caro• No corode

• Liviano

• Muy caro

• Material blando

• Imagen novedoso • No ofrece ninguna valor añadido en 
terminos de seguridad



ACERO LIVIANO / FINO

VENTAJAS

• Liviano

DESVENTAJAS

• Acero - Corosión• Liviano

• Imagen novedoso

• Acero - Corosión

• Material blando

• Algo mas caro que bombonas 
tradicionales de acero

• No ofrece ninguna valor añadido en 
terminos de seguridad



MATERIAL COMPUESTO

VENTAJAS

• Liviano

DESVENTAJAS

• Conceptualmente concebido como • Liviano

• Seguro

• Conceptualmente concebido como 
fragil

• Caro
• Imagen novedoso

• No corode....a veces

• Caro

• No corode....a veces

• Traslucido...a veces

• Libre de mantenimiento estetico• Libre de mantenimiento estetico



BOMBONAS COMPUESTO SIN FORRO

VENTAJAS

• Imagen novedoso

DESVENTAJAS

• Requiere fusible termico para cumplir • Imagen novedoso

• No Corode

• Requiere fusible termico para cumplir 
con ensayo de resistencia al fuego

• Construido de 2 piezas - punto debil
• Traslucido

• Libre de mantenimiento estetico

• Construido de 2 piezas - punto debil

• Sin forro estanque de GLP
• Libre de mantenimiento estetico

• Mas pesado que otras bombonas 
compuesto

• Caro• Caro



BOMBONAS COMPUESTO CON FORRO DE ACERO

VENTAJAS

• Forro estanque de GLP

DESVENTAJAS

• Requiere fusible termico para cumplir • Forro estanque de GLP

• Traslucido

• Requiere fusible termico para cumplir 
con ensayo de resistencia al fuego

• Poca adhesión entre forro y fibra
• Imagen solido

• Libre de mantenimiento estetico

• Poca adhesión entre forro y fibra

• No translucido
• Libre de mantenimiento estetico

• Forro de Acero – puede coroder

• Caro



BOMBONAS COMPUESTO CON FORRO DE 
PLASTICOPLASTICO

VENTAJAS

• Forro estanque de GLP

DESVENTAJAS

• Conceptualmente concebido como • Forro estanque de GLP

• Traslucido

• Conceptualmente concebido como 
fragil

• Caro
• Resistente al fuego bajo cualquier 
concepto

• Caro

• Corosion imposible



Bombonas Compuesto con forro de Plastico no 
pueden explotar bajo ningún conceptopueden explotar bajo ningún concepto

NO requiere fusible termico ni valvula de alivio de NO requiere fusible termico ni valvula de alivio de 
presión



Bombonas Compuesto con forro de Plastico no pueden 
coroder



Bombonas Compuesto con forro de Plastico 
pesan solo 50 – 30% de bombonas de aceropesan solo 50 – 30% de bombonas de acero



Bombonas Compuesto con forro de Plastico tiene 
suficiente translucidez para que el usario puede 

determinar el nivel liquidodeterminar el nivel liquido



21 2 3

El forro sin soldadura actua 
como capa de contención del 

La capa de Fibra contiene la 
presión y evita la ruptura del 
tanque de presión bajo las 

El encubrimiento externo protege la 
valvula y el tanque de presión.

También facilita a COMPLET ® su 
como capa de contención del 

GLP tanque de presión bajo las 
condiciones mas extremas

También facilita a COMPLET ® su 
aparencia unica y dinamica



Forro de HDPE
Moldado a Soplado

Capa de Fibra de Vidrio
Bobinado de Fibra

Y

Control de Calidad
Prueba a presión

Presión Neumatica

Encubrimiento HDPE 
Inyección de plastico

Y
Curación en Horno

Presión Neumatica
(33bar)

& 
Prueba de Estanquiedad 

Inyección de plastico
3 componentes

&
Montaje Mecanico

Prueba de Estanquiedad 
(18bar Con helium)















PUNTOS DE VENTA ATRACTIVOSPUNTOS DE VENTA ATRACTIVOS
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